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Wstep

Jeppe Frandsen
Wiceprezes — Dyrektor Zarzadzajacy,

Rozwigzania przemystowe i produk-
cyjne, Canon Europe

Eksploruj. Inspiruj. Udoskonalaj.

W Canon angazujemy sie we wprowadzanie innowacji, a jednym z naszych celow jest
dostarczanie rozwigzan i ustug, ktére pomagajg naszym klientom w rozwijaniu

i umacnianiu ich dziatalnosci biznesowe;.

W materiale Technologia UVgel przedstawiamy szczegétowo uwarunkowania ryn-
kowe, ktére doprowadzity do powstania nowej technologii Canon UVgel oraz wska-
zujemy, jak ta najnowsza innowacja przezwycieza ograniczenia technologiczne, z ja-
kimi az do dzi$ musieli mierzy¢ sie dostawcy wielkoformatowego druku.

W prosty i zrozumiaty sposdb wyjasniamy na czym polega technologia UVgel, pod-
sumowujemy jej zalety i opisujemy jak porownywalismy wydajnosc i jakos¢ techno-
logii z innymi dostepnymi dzi$ na rynku rozwigzaniami.

Zgodnie z filozofig Canon Scisle wspétpracujemy z naszymi klientami, by wraz z nimi
skutecznie eksplorowaé wyzwania przed jakimi stajg i mozliwosci, jakie sie przed ni-
mi otwierajg. Inspirujemy klientéw pomystami, ktére mogga rozwing¢ ich handlowy
potencijat oraz proponujemy rozwigzania istotnie wptywajgce na udoskonalanie ich
dziatalnosci biznesowej.

Juz od ponad dekady stymulujemy rozwdj cyfrowego druku, miedzy innymi poprzez
program wprowadzania ciggtych innowacji we wszystkich naszych technologiach,

z ktérych najnowszg jest technologia UVgel. Szczegdlnie w sektorze druku wielko-
formatowego jestesmy sitg napedowg wzrostu dla dostawcow ustug druku (PSP),
ktdrzy od 2007 roku mogg korzystac z wprowadzonej wéweczas, czotowej na rynku
serii Arizona obejmujacej plotery ptaskie, ktére znacznie rozszerzyty mozliwosci wy-
twdrcze producentéw znakdw, oznakowania i grafiki.

Staty dialog z dostawcami ustug druku na catym swiecie ksztattuje nasze badania

i rozwdj wokot trzech istotnych dla dostawcow aspektéw: zwiekszania wydajnosci
produkcyjnej, udoskonalania jakosci druku oraz rozszerzania zakresu mediéw jakie
moga by¢ obstugiwane.

Koncentrujgc sie na tych obszarach, pomagamy klientom Canon, by efektywniej wy-
korzystywali swojg prace uzyskujgc dostep do nowych strumieni przychoddw, rozwi-
jajgc nowe zastosowania druku i modele biznesowe oraz wyrdzniajgc sie sposréd in-
nych poprzez wartos¢ dodang zawsze doceniang przez koricowych odbiorcéw.

Druk wielkoformatowy, to zywotny i dynamicznie rozwijajacy sie rynek. Popyt wzra-
sta, zwiekszajg sie drukowane naktady i pojawiajg sie niesamowite mozliwosci gene-
rowania nowych przychodow dzieki obstudze nowych mediéw i poprzez kreatywne
ksztattowanie nowych, fascynujgcych obszaréw zastosowan druku.

Wraz z wprowadzeniem technologii Canon UVgel zapewniamy dostawcom druku
wielkoformatowego techniczne mozliwosci rozwijania biznesu w nowych dochodo-
wych obszarach — wystarczy uwolni¢ potencjat druku... i wyobrazni.
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Potrzeby rynku

Rynek wielkoformatowej poligra-
fii jest dynamiczny

i interesujgcy. Charakteryzuja go
state zmiany, ktére odbywaja sie
szybciej niz kiedykolwiek dotad.

Na rynku tym dostrzegamy
dwa wyraziste trendy:

2.1 Trendy rynkowe

2.1.1 Wzrost rynku

Wzrost drukowanych naktadéw. Drukuje sie
coraz wiecej i stale s3 rozwijane nowe za-
stosowania druku.

Badania trenddéw druku wielkoformato-
wego prowadzone przez PRIMIR dla NPES
pokazaty, ze 75% respondentdéw spodzie-
wa sie wzrostu obstugiwanych naktadow
druku wielkoformatowego w nadchodza-
cych 12 miesiecy. Obecnie trzy najpopu-
larniejsze zastosowania to banery (84%),
reklamy (80%) i plakaty (79%). Jednakze,
respondenci pytani, jakie zastosowania
odnotujg wzrost w nadchodzgcym roku,

w ogromnej wiekszosci (73%) wskazujg na
opakowania*.

* Badania dotyczqce druku wielkoformato-
wego - PRIMIR Wide Format Inkjet Printing
Trends, czerwiec 2015

Patrzagc na sektor druku wielkoformatowe-
go jako catos$¢, InfoTrends przewiduje, ze
w regionie EMEA drukowane naktady beda
osiggaty okoto 3% roczny wzrost w latach
2015 -2020. Ten ciggty wzrost stanowi re-
zultat szerszego stosowania druku, no-
wych technologii jak rowniez wykorzysta-
nia bardziej efektywnych rozwigzan obstu-
gi cyklu produkcyjnego.

IT Strategies* prognozuje, ze nastgpi
ogdlnoswiatowy tgczny wzrost naktadow
wielkoformatowego druku z roli w tech-
nologiach lateksowej, eco-solvent oraz
UV z 1 miliarda m2 do ponad 1.6 miliar-

déw m2 w roku 2020.

*IT Strategies WF InkJet Graphics Summa-
ry 2015

Ogodlnoswiatowe prognozy drukowanych naktadéw ES/LX/UV
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Rynek wielkoformatowej poligrafii
jest dynamiczny

i interesujgcy. Charakteryzuja go
state zmiany, ktére odbywaja sie
szybciej niz kiedykolwiek dotad.

Na rynku tym dostrzegamy dwa
wyraziste trendy:

2.1.2Presja szybkiej realizacji zadan

Czas potrzebny do catkowitej realizacji
zadan druku dla klientdw staje sie coraz
krotszy.

Wedtug badan InfoTrends ponad 40% za-
dan druku wielkoformatowego musi byc¢
zrealizowana w ciggu okoto 24 godzin.

24 - 48 godzin

<24 godzin

“Jaki odsetek Twoich zadar druku wielko-
formatowego MUSI by¢ zrealizowana w
48 godzin podanych ramach czasowych?”

Zrodto: Wide Format Printing Critical Element in the Communications Mix (Kluczowe aspekty druku wiel-
koformatowego do zastosowar w komunikacji wizualnej", InfoTrends 2013
Préba = 310 Respondentéw

Przewiduje sie, ze obydwa te trendy bedg
kontynuowane. Sprawia to, ze zwieksza-
nie wydajnosci produkcyjnej staje sie klu-
czowym czynnikiem motywujgcym do-
stawcow ustug druku wielkoformatowego
(PSPs) do inwestowania w technologie.
Analityk rynkowy z PRIMIR US stwierdza:
“Zapotrzebowanie na wyzszy poziom
ustug napedza inwestycje w szybsze urza-
dzenia drukujgce zapewniajgce natych-
miastowe schniecie wydrukéw.”*

* Badania dotyczqce druku wielkoformato-
wego - PRIMIR Wide Format Inkjet Printing
Trends, czerwiec 2015
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2.2 Ograniczenia obecnej technologii

Biorgc pod uwage aspekty, ktére sg naji-
stotniejsze z punktu widzenia klienta w in-
nowacjach technologicznych druku wielko-
formatowego, Canon przeprowadzit zaa-
wansowane konsultacje z réznymi dostaw-
cami ustug druku — matymi i duzymi pod-
miotami —w Europie, USA oraz Azji.

Wszyscy korzystajg z wielu urzadzen dru-
kujacych: dziesieciu europejskich dostaw-
coOw miato od dwdch do szesciu drukarek,
13 azjatyckich dostawcéw (z Chin i Japo-
nii) wykorzystywato od trzech do 40
urzadzen; natomiast amerykanscy klienci
posiadali od czterech do 14 drukarek.

Celem prowadzonych badan jakosciowych
byto zrozumienie ograniczen, z jakimi styka-
ja sie ci dostawcy w codziennej dziatalnosci
oraz tego, w jaki sposdb innowacje techno-
logiczne mogtyby wspieraé wzrost i rozwoj
ich dziatalnosci biznesowej. Tego rodzaju
rozpoznawanie potrzeb klienta stanowi
podstawe dziatann badawczo rozwojowych
w Canon, filozofie R&D streszczajacg sie w
hasle "Innowacje stymulowane koncowym
wynikiem".

7

Odpowiedzi ptynace od dostawcow ustug
druku wyraznie pokazuja, ze przy dostep-
nych obecnie na rynku technologiach poja-
wia sie coraz wiekszy rozdzwiek pomiedzy
potrzebami i mozliwoscig ich realizacji.
Wiekszos$¢ produktéw, do jakich majg dzis
dostep dostawcy druku stanowig 64”
(1.6m) niskonaktadowe systemy lateksowe i
eco-solwentowe.

Zaletg tych urzadzen drukujacych sg sto-
sunkowo niskie wymagania w zakresie
poczatkowej inwestycji oraz tatwy sposob
uzytkowania.

Jednakze, majg one trzy podstawowe ogra-
niczenia, co oznacza, ze nie realizujg w petni
potrzeb, wobec ktdrych stajg dzi$ dostawcy
ustug druku.

e Wydajnos¢ produkcyjna

e Jakosc¢ przy odpowiedniej predkosci

e Wszechstronna obstuga mediéw

CANON TECHNOLOGIA UVGEL
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2.2.1

Prowadzone przez Canon badania jakoscio-
we wsrod dostawcédw ustug druku wykazaty,
ze predkos¢ produkcyjna stanowi kluczowe
ograniczenie dominujgcych dzi$ technologii
druku medidéw podawanych z roli.

W oparciu o opinie przebadanych klien-
todw mozna stwierdzi¢, ze 64” lateksowe
oraz eco-solwentowe urzgdzenia drukujg-
ce dostepne dzi$ na rynku nie realizujg
nalezycie wymagan zwigzanych z obstuga
wyzszych naktaddw, w tym wzmozonego
naptywu zlecen.

Choc¢ konstruktorzy 64” lateksowych
oraz eco-solwentowych urzadzen dru-
kujacych poprawili predkosci druku w
nowszych wersjach tych technologii, to
wzrost predkosci jest typowo przyro-
stowy a nie skokowy, co wynika z na-
turalnych ograniczen wspomnianych
technologii, mianowicie:

- Wysoki stopien przyrostu punktu ra-
strowego/ koalescencji 64” atramen-
towych systemoéw lateksowych i eco-
solwentowych ogranicza ilos¢ atramen-
tu, jaka moze by¢ jednorazowo nanie-
siona na podtoze bez wptywu na po-
gorszenie jakosci obrazu

- Oznacza to, ze 64” technologie latek-
sowe i eco-solwentowe wymagajg wiek-
szej liczby przebiegdw, by uzyskac po-
zgdang jakos$¢ obrazu

- Spowalnia to druk lub zmusza drukar-
nie do obnizania jakosci, by zapewni¢
wyzszg predkosé realizacji zadania druku

- 64” druk lateksowy i eco-solwentowy
wymaga fazy suszenia, aby zostata odpa-
rowana woda/rozpuszczalnik

8

Wydajnos¢ produkcyjna

W efekcie dostawcy ustug druku korzystaja-
cy z dominujacych obecnie technologii przy-
znawali, ze sg zmuszani do odpowiedniego
zarzgdzania tzw. waskimi gardtami w proce-
sie produkcyjnym. Oznacza to, ze nie mogg
aktywnie dziata¢ na rzecz zwiekszania wo-
lumendw i mogg niechetnie przyjmowacd
okreslone typy zadan — szczegdlnie wyso-
konaktadowych zlecen, ktore sg postrzega-
ne przez drukarnie jako obarczone ryzykiem
naruszenia termindw. Podobnie z duzg re-
zerwg akceptowane sg zlecenia druku na
nieznanych podtozach.

Obecnie drukarnie rozwigzujq
te wyzwania nastepujaco:

Wiele urzgdzen drukujgcych

Drukarnie mogg rozwigzywac problemy
zwigzane z wydajnoscig produkcyjng, uru-
chamiajgc rownolegle wiele urzadzen
drukujacych.

- Podejscie to wymaga znacznej ilosci miej-
sca, zwieksza wymogi odnosnie personelu

i sprawia, ze biezgca konserwacja staje sie
bardziej ztozona. Zwiekszanie ilosci zmian

w systemie pracy to kolejne pragmatyczne
rozwigzanie, ale i w tym przypadku wzrasta-
ja koszty operatorow.

W regionach, gdzie koszty pracy sg wysokie
moze to istotnie ogranicza¢ potencjat wzro-
stu drukarni, gdyz wtasciciele niechetnie
zwiekszaja liczbe statego personelu i dlatego
beda ograniczac inwestycje w technologie
wymagajace stosowania wielu urzadzen
drukujgcych.

CANON TECHNOLOGIA UVGEL
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Wydajnos$¢ produkcyjna

- Stosowanie wielu drukarek czesto jest
okreslane, jako korzys¢ z punktu widzenia
elastycznosci produkcji. Jednakze, badania
obejmujgce klientéw Canon wskazuja, ze
nawet drukarnie wykorzystujace wiele dru-
karek obstugujgcych druk z roli, najczesciej
konfigurujg swoje urzadzenia, by obstugiwa-
ty jedynie okreslone typy mediéw i niechet-
nie obstuguja inne media, gdyz wigze sie to
z przestojami i potrzebg modyfikacji profili.
Sprawia to, ze drukarnie nie uzyskujg ocze-
kiwanej wszechstronnosci i nadal brakuje im
potencjatu produkcyjnego, by obstugiwac
wyzsze naktady i wzbogacad oferte o ustugi
druku sprawdzajgce sie w nowych zastoso-
waniach.

Outsourcing

Wypetnianie brakujgcego potencjatu

Dzi$ nie ma zadnej technologicznej alterna-
tywy pomiedzy dwoma ekstremami wydaj-
nosci produkcyjnej i inwestycji. Istnieje
istotna przestrzen do zagospodarowania po
srodku, co wyraziscie wskazuje na potrzebe
wprowadzenia przetomowej nowej techno-
logii, ktora sprosta potrzebom dostawcow
ustug druku, zapewniajgc im lepszg rowno-
wage pomiedzy wydajnoscig i ponoszonymi
naktadami inwestycyjnymi.

Zaawansowane przemystowe systemy

Klienci poszukujgcy bardziej "przemystowych"
rozwigzan produkcyjnych moga siegac po za-
awansowane 3.2 metrowe systemy UV oraz

Innym rozwigzaniem stosowanym dzi$
przez drukarnie jest zlecanie na zewngatrz
(outsourcing) obstugi wiekszych naktadow
oraz zlecen obarczonych ryzykiem nieter-
minowej realizacji. Jednakze podejscie to
wykorzystywane jest niechetnie, gdyz po-
Swieca sie swojg marze oraz traci petng
kontrole nad jakoscig i zasadami dostar-
czania zlecenia. Wiekszos$¢ dostawcow
ustug druku woli rozszerzaé wtasne mozli-
wosci, by samemu realizowac potrzeby
druku swoich klientéw.

Luka w
rozwigza-
niach

Inwestycja

&

lateksowe. Technologie te oferujg wysoka
predkos¢ druku czy tez mozliwos¢ pracy w
trybie podwdjnej roli mediéw, co predyspo-
nuje je do obstugi wysoko-naktadowych zle-
cen. Jednakze wymagajg one znacznych inwe-
stycji kapitatowych (> 120,000 Euro), co moze
by¢ barierg dla matych i sredniej wielkosci
ustugodawcéw. By zainwestowaé w ten ro-
dzaj urzadzen, drukarnia musi mie¢ wiary-
godne perspektywy obstugi znacznych nakfa-
dow zapewniajgce akceptowalny poziom zwrotu
zinwestycji (ROI).

Lateks i UV
Duza predkos¢
Wysokie naktady

*%

Eco-solwent i Lateks
Prosty sposéb uzytkowania
i niskie naktady inwestycyjne

9

Predkosc
Predkosc
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2.2.2 Jakosé

Dostepne dzi$ technologie sprawiajg, ze
dostawca ustug druku musi szuka¢ kom-
promisowych rozwigzan, niejednokrotnie
wybierajgc pomiedzy wydajnoscia pro-
dukcyjng i jakoscig druku.

Wydruki stosowane w pomieszczeniach -
np. reklamy i materiaty POS czy tez pro-
dukty dekoracyjne takie jak tapety - pod-
legajg szczegdlnej ocenie wizualnej i wy-
magajg precyzji w odwzorowaniu obrazu,
jednolitego druku bez zadnych paséw, do-
skonatej powtarzalnosci koloru, oraz jed-
norodnosci druku w czasie oraz w przekro-
ju obstugi réznych obrazéw.

Istniejgce obecnie technologie mogg za-
pewniac akceptowalng jakos$¢ w wielu za-
stosowaniach, ale tryby wyzszej jakosci
obrazu wymuszajg niezwykte spowolnie-
nie predkosci druku, co tym bardziej
uwypukla przedstawione powyzej pro-
blemy zwigzane z adekwatng wydajnoscia
produkcyjna.

Na przyktad, drukarka lateksowa wyko-
rzystywana przy produkcji przeznaczo-
nych do podswietlania paneli pracuje
w trybie najwyzszej jakosci i efektywnie
zadrukowuje jedynie okoto 6m? w ciggu
godziny.

10

2.2.3 Wszechstronna obstuga
mediéw

Cho¢ obecnie dostawcy druku stajg przed
szansg zréznicowania swojej oferty, by
obejmowata coraz to nowe zastosowania,
to dominujace na rynku technologie druka-
rek ograniczajg mozliwosci drukarni co do
obstugi wydrukéw do réznorodnych zasto-
sowan na jednym urzgdzeniu drukujgcym.

Drukarki lateksowe i eco-solwentowe sg
odpowiednie do szerokiej gamy typéw me-
didw i zastosowan. Jednakze ich dziatanie
jest zwigzane z pewnymi ograniczeniami,
spowodowanymi zastosowaniem podwyz-
szonej temperatury do odparowywania
wody / rozpuszczalnika.

Proces odparowywania sprawia, ze techno-
logie te sg nieodpowiednie dla mediéw
wrazliwych na ciepto, co stwarza trudnosci
przy obstudze niektérych typdéw zlecen - np.
druk na folii.

W zaleznosci od zastosowan, nalezy wzig¢
pod uwage takze takie wtasciwosci zadru-
kowywanej powierzchni jak odpornosé¢ na
Scieranie czy tez trwatosc¢ kolorystyki przy
ekspozycji na swiatto.

CANON TECHNOLOGIA UVGEL
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2.3 Whnioski

Dominujgce obecnie technologie majg swoje indywidualne zalety, ale stwarzaja tez
przedstawione powyzej ograniczenia.

Dostawcy ustug druku poszukujacy optymalnego potgczenia wydajnosci produkcyjnej, ja-
kosci i wszechstronnej obstugi medidéw - czyli mozliwosci stosowania sprzetu w rézno-
rodnych zastosowaniach - nie mogg dzis$ siegna¢ po jeden kompleksowy system. Obecna na
rynku oferta sprawia, ze dostawca ustug druku musi wybiera¢, ktére atrybuty sprzetu sg dla
niego istotniejsze, gdyz np. wysokg jakos¢ uzyskuje sie zazwyczaj kosztem wysokiej wydajno-
Sci produkcyjne;j.

Wydajnos¢ produkcyjna stanowi jeden z gtéwnych czynnikéw warunkujgcych moz-
liwos¢ zwiekszania skali biznesu w przypadku matych i sredniej wielkosci dostawcow
ustug druku.

Kluczowa dla lateksowej i eco-solwentowe] technologii wtasciwos¢ zwigzana z koniecznoscig
odparowywania substancji rozpuszczajacej barwnik sprawia, ze mimo statych wysitkow ze-
spotéw R&D, coraz trudniej jest spetniac¢ rosngce wymagania drukarni w zakresie zwieksza-
nia wydajnosci produkcyjnej.

Wszystko to sprawia, ze pojawia sie miejsce na przetomowg innowacje na rynku obstugi
wielkoformatowych drukéw na mediach podawanych z roli, rozwigzanie, ktére bedzie
dostosowane do wymagan klientéw nie tylko w zakresie wydajnosci, lecz takze jakosci

i wszechstronnosci zastosowan.

11 | CANON TECHNOLOGIA UVGEL
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Wstep

Majac zdefiniowane wyzwania i cele
technologiczne, Canon przystgpit do
stworzenia bardziej kompleksowego roz-
wigzania, ktére sprawitoby, ze dostawcy
ustug druku nie musieliby siega¢ po kom-
promisowe rozwigzania oferowane dzis
przez technologie lateksowg, eco-
solwentowg czy tez konwencjonalng
technologie UV.

Celem Canon stato sie opracowanie tech-
nologii, ktéra oferowataby:

- Przemystowg predkos¢ i kompleksowg
wydajnos¢ produkcyjng dla obstugi ro-
sngcych naktadow i szybkiej realizacji
zadan.

- Wysoka jakos¢ obrazu odpowiednia
dla szerokiej gamy zastosowan tacznie

z wymagajacymi aplikacjami do stoso-
wania w pomieszczeniach, np. dekoracje
i wystréj wnetrz.

Eco - Solvent

gama kolorystyczna;
odpornos$c¢ na $wiatto

zastosowania w
pomieszczeniach;
btyskawiczne

- Maksymalng wszechstronnosc¢ przy ob-
studze medidw, by dostawca druku mogt
realizowac zréznicowane zadania na jed-
nym urzadzeniu.

Canon skupit sie takze na kwestii ogdl-
nych kosztéw posiadania (TCO), aby za-
pewni¢ dostawcom ustug druku szybki
zwrot inwestycji kapitatowej oraz niskie
koszty biezgcej obstugi.

W rezultacie powstata technologia Canon
UVgel oraz urzadzenie Océ Colorado —
pierwsza drukarka dysponujgca technolo-
gig UVgel (patrz ponizej, strona 23).

Lateks uv

Wydajnos¢
produkcyjna; niska
temperatura obstugi

schniecie

Gama kolorystyczna,

odpornosé wydruku
na dziatanie swiatia

Technologia

Zastosowania w
pomieszczeniach,
natychmiastowe
schniecie

UVgel

Wydajnos¢ produkcyjna
dziatanie w najnizszej temperaturze

12
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3.1 Coto jest technologia Canon UVgel?

Technologia Canon UVgel obejmuje sze-
reg specjalnie opracowanych elemen-
téw, ktére wspotdziatajgc ze sobg tworza
proces zapewniajacy zalety dominuja-
cych dzis technologii druku, rozwigzanie
eliminujgce niedogodnosci i ogranicze-
nia, o jakich pisali§my w poprzednich
sekcjach.

- Canon/Océ UVgel piezo-
elektryczna gtowica drukujaca, (ze
zautomatyzowana kompensacja
niedziatajgcych dysz)

- Atrament Canon UVgel

- Nisko-temperaturowa ptyta medidéw
- Koncepcja utwardzania $wiattem LED

Kluczowym elementem technologii Ca-
non UVgel jest atrament majacy postac
zelu oraz zasada jego utwardzania w
Swietle UV.

X

W uproszczeniu poszczegdlne etapy druku
w technologii Canon UVgel przedstawiajg
sie nastepujaco:

- Wewnatrz gtowicy drukujgcej atrament
Canon UVgel zmienia sie z postaci zelo-
wej na forme ciekiq.

- Ptytka z kontrolowang temperatura
utrzymuje podtoze w statej temperaturze
28°C niezaleznie od warunkow otocze-
nia.

- Po zetknieciu z mediami ciekty atrament
natychmiast powraca do postaci zelu.

- W stanie zelu krople atramentu natych-
miast przywierajg do podtoza, w czym po-
maga proces wstepnego utwardzania LED.

- Petne utwardzanie swiattem LED ma
miejsce na pozniejszym etapie, gdy pas
obrazu jest juz w petni uformowany i zel
jest naniesiony na media.

utwardzony
atrament

media el o

» »
Plyta z kontrolowang temperaturg

13
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3.2 Kluczowe zalety procesu Canon UVgel

Majacy postac zelu atrament umozliwia
realizacje tego innowacyjnego procesu z
natychmiastowym schnieciem wg zasady
"drukuj i utwardzaj". Technologia Canon
UVgel zapewnia wzrost wydajnosci pro-
dukcyjnej oraz wysokg jakos¢ obrazu:

- Utrwalajgcy sie, nanoszony na media

w postaci kropli zelowy atrament nie pod-
lega koalescencji (faczeniu sie) pomiedzy
poszczegdlnymi kroplami, co zapewnia
optymalng kontrole nad poszczegdlnymi
punktami druku a w szczegdlnosci proces
nie jest podatny na tzw. przyrost punktu
rastrowego - zjawisko niekorzystne dla ja-
kosci obrazu.

- Dzieki kontrolowaniu przyrostu punktu
rastrowego, w mniejszej liczbie przebie-
géw mozna natozy¢ znacznie wiecej
atramentu, co poprawia predkos¢ pracy
urzadzenia.

- Ztego wzgledu, ze utwardzanie swiattem
LED jest realizowane na pdzniejszym etapie
niz w dotychczasowych technologiach ob-
raz charakteryzuje sie bardziej jednorodng,
gtadka powierzchnia.

14

- Dzieki wyeliminowaniu potrzeby na-
tychmiastowego utwardzania, znacznie
wzrasta wydajnos$¢ produkcyjna w porow-
naniu do konwencjonalnych systeméw UV
bowiem utwardzanie nie ogranicza juz
predkosci drukowania.

- Wydruki sg natychmiast suche, nie wy-
magajg procesu suszenia, ktéry odparo-
wuje rozpuszczalnik.

Koncepcje gtowicy drukujacej, atramentu,
ptyty z kontrolowang temperaturg oraz
sposéb utwardzania opracowano w opar-
ciu o wiasne technologie Canon-Océ. ta-
czac wspomniane elementy, stworzono
technologie Canon UVgel stanowigcg uni-
kalne i nowatorskie rozwigzanie na rynku
wielkoformatowego druku.

CANON TECHNOLOGIA UVGEL
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3.3 Czym Canon UVgel rézni sie od tradycyjnego atramentu UV?

Cho¢ wprowadzane rozwigzanie oparte
jest na zasadzie utwardzania atramentu
promieniami UV, to gtdwne niedogod-
nosci tradycyjnego druku UV nie odno-
szg sie do technologii Canon UVgel.

Tradycyjny druk UV tworzy nieréwng po-
wierzchnie, co wynika z indywidualnego
utrwalania wielu nanoszonych warstw
atramentu, czego efektem jest "reliefowa"
struktura powierzchni.

Atrament UVgel

%

15

W przeciwienstwie do tego system
utwardzania LED UV stosowany w tech-
nologii UVgel przesuwa sie niezaleznie od
karetki z gtowicag drukujgcg. Oznacza to,
ze atrament Canon UVgel nie jest utwar-
dzany az do naniesienia catego obrazu,
dzieki czemu poszczegdlne krople atra-
mentu majg szanse odpowiednio osigsc.
Tworzy sie w ten sposob bardziej ptaska i
gtadka powierzchnia idealnie dostosowa-
na do ewentualnej laminacji.

Tradycyjny atrament UV

CANON TECHNOLOGIA UVGEL
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3.4 Jak technologia Canon UVgel wptywa na predkos¢
druku i ogblng wydajnosé¢ produkcyjng?

Technologia Canon UVgel jest catkowicie
odmienna od technologii opartych na atra-
mencie wymagajacym odparowywania roz-
puszczalnika (eco-solwent) czy wody
(lateks).

Atrament Canon UVgel przywiera do podto-
za w zwigzku z wtasciwosciami samego zelu,
czyli postaci pod jakg wystepuje atrament.

Kazda kropelka atramentu Canon UVgel po
naniesieniu na media natychmiast przywie-
ra do ich powierzchni. Jest ona juz wéwczas
na tyle "przytwierdzona" do podtoza, ze
mozna precyzyjnie kontrolowad tzw. przy-
rost punktu rastrowego.

Jest to catkowicie odmienne od technologii
atramentéw opartych na odparowywanych
rozpuszczalnikach czy wodzie, gdzie krople
atramentu w naturalny sposéb rozptywajg
sie po mediach, ros$nie ich rozmiar i w nie-
kontrolowanej formie nastepuje koalescen-
cja z sgsiednimi kroplami, az do odparowa-
nia wody lub innego rozpuszczalnika.

W efekcie, technologie oparte na odparo-
wywaniu — np. 64-calowe drukarki lateksowe i
eco-solwentowe — wyrdzniajg sie znacznym,
niekontrolowanym przyrostem wielkosci
punktu na mediach.

16

Aby przezwyciezy¢ te wtasciwosci ciektych
atramentéw, nalezy stopniowo tworzy¢ dru-
kowany obraz w wielu przebiegach, by zmi-
nimalizowac efekt koalescencji atramentu.
Ma to istotny wptyw na wydajnos¢ produk-
cyjng w trybach wysokiej jakosci obrazu.

Naturalng wtasciwoscia technologii Canon
UVgel jest bezprecedensowa kontrola nad
przyrostem punktu rastrowego czy tez ko-
alescencjg atramentu w fazie pomiedzy
jego wystrzeleniem a utwardzeniem.

Dlatego tez przy technologii Canon
UVgel mozna naktada¢ odpowiednig
ilos¢ atramentu w mniejszej liczbie prze-
biegdw, co skraca czas realizacji catego
wydruku.

CANON TECHNOLOGIA UVGEL
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34

W jaki sposob technologia
Canon UVgel wptywa na
predkos¢ druku i ogdlng wy-
dajnos¢ produkcyjng?

Wizualizacja zredukowanego przyrostu punktu rastrowego /koalescencji przy technologii
UVgel wzgledem technologii wykorzystujacych odparowywanie rozpuszczalnika i wody

Ponizszy diagram pokazuje réznice w jakosci druku pomiedzy atramentami opartymi na
odparowywaniu rozpuszczalnika czy wody a technologiag Canon UVgel.

Eco - solwent, lateks

UVgel

4*

Atrament ptynie az wyschnie

Niekontrolowany przyrost punktu rastrowego

Odrebne krople na mediach
Natychmiastowe wysychanie

i koalescencja

Proces odparowywania (64” lateks/eco-
solwent)

Canon UVgel

Mozna dostrzec, jak natychmiast po naniesie-
niu na podtoze drukowe krople tych atramen-
tow zaczynajg natychmiast rosngc. Atrament
rozprzestrzenia sie po powierzchni mediéw, co
skutkuje niekontrolowanym przyrostem punk-
tu rastrowego i niepozadang koalescencjg kro-
pli atramentu. Wizualnie obszar druku charak-
teryzuje sie stabg ostroscig, niewtasciwymi od-
stepami i naktadajgcymi sie kropelkami atra-
mentu, co tgcznie przektada sie na obnizenie
jakosci druku.

Ograniczenia tego typu atramentéw uwidacz-
niaja sie jeszcze bardziej przy wyzszych pred-
kosciach druku oraz na mediach o wyzszym
wspotczynniku absorpcji.

17 |

Krople atramentu Canon UVgel nanoszo-
ne sg na media i w zetknieciu z podtozem
o kontrolowanej temperaturze natych-
miast przybieraja forme zelu, co zapobie-
ga niekontrolowanemu przyrostowi punk-
tu rastrowego i niezamierzonej koale-
scencji kropli. Atrament efektywnie przy-
wiera do mediéw kropla po kropli, za-
pewniajgc bardziej precyzyjne krycie po-
wierzchni i rozmieszczenie kropli. Rezulta-
tem jest lepsza jakos¢ wydruku w poréw-
naniu z technologiami opartymi na atra-
mentach wymagajacych odparowywania
rozpuszczalnika i wody.

CANON TECHNOLOGIA UVGEL
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3.4

W jaki sposob technologia
Canon UVgel wptywa na
predkosc¢ druku i ogdlng wy-
dajnos¢ produkcyjng?

Inne cechy nowego rozwigzania takze po-
zytywnie wptywajg na kompleksowo ro-
zumiang wydajnos$¢ produkcyjna, ktéra
przewyzsza mozliwosci obecnych techno-
logii.

Na przyktad, stata sprawnosc¢ dysz jest klu-
czowa z punktu widzenia wydajnosci pro-
dukcyjnej i jakosci. Czasowe blokowanie sie
dysz jest dobrze znanym problemem przy
druku atramentowym. Moze go powodo-
waé nawet obecnos¢ kurzu.

Technologia Canon UVgel wykorzystuje
statg kontrole pracy dysz, funkcje okresla-
ng jako “Piezo Acoustic Integrated Nozzle
Technology” (PAINT). Stan dysz w gtowicy
drukujacej jest stale monitorowany aku-
stycznie (poprzez wysytanie matych elek-
troakustycznych impulséw poprzez kazda
dysze i odstuchiwanie przerwanego
‘echa’).

18

Monitorowanie realizowane jest bez po-
trzeby wystrzeliwania kropli, co eliminuje
zuzycie atramentu zwigzane z funkcjg
sprawdzania dysz.

Gdy wykryta zostanie nieprawidtowo funk-
cjonujaca dysza, jest ona czasowo wytacza-
na, a jej funkcje przejmuja sgsiadujace dy-
sze. Caty proces jest w petni zautomatyzo-
wany i nie wymaga zadnej interwencji ze
strony operatora.

Dzieki temu, ze wydruk wykonany w
technologii Canon UVgel jest natych-
miast suchy i utwardzony, mozna nie-
zwtocznie przekazywac go do dalszej
obrdébki czy laminacji, co stanowi dodat-
kowy czynnik zwigkszajacy kompleksowa
wydajnos¢ produkcyjng drukarni.

| CANON TECHNOLOGIA UVGEL
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3.5 Jak technologia Canon UVgel wptywa na jako$¢ druku?

Jakos$¢ druku jest rezultatem wielu wpty-
wajacych na siebie parametrow takich
jak:

- objetosc¢ kropli atramentu

- przyrost punktu rastrowego po nanie-
sieniu na media

- koalescencja z sgsiadujgcymi kroplami

- rozdzielczos¢

- precyzja w rozmieszczaniu kropli

- liczba koloréw atramentu

- liczba przebiegdéw druku

- grubos$¢ warstwy atramentu

- zastosowane media

- zarzadzanie kolorem

Wiele z tych aspektédw zwigzanych jest
bezposrednio z charakterystyka systemu
piezo-elektrycznej gtowicy drukujgce;j
(np. natywna rozdzielczo$é, precyzja
rozmieszczania kropli, kontrola nad obje-
toscig kropli, liczba koloréw atramentu,
itp.).

Jednakze przy ocenie jakosci druku w wa-
runkach rzeczywistych, determinujgcym
czynnikiem jest to, jak po powierzchni me-
diéw formuje sie finalna warstwa atramen-
tu.

19

Kontrolowany przyrost punktu rastrowego

Zaleznos$¢ pomiedzy tym jak atrament jest
wystrzeliwany oraz powstajgcg warstwa
atramentu na mediach w ogromnej mierze
zalezy od stosowanej technologii. Zelowe
wtasciwosci atramentu Canon UVgel - fakt,
ze natychmiast przywiera on do podtozona
z kontrolowanym przyrostem punktu - skut-
kuje doskonalszg geometrig kropli, przyczy-
niajac sie do wyzszej jakosci wydrukow, nie-
zaleznie od stosowanych mediéw. Poprzez
kontrole przyrostu punktu rastrowego,
technika Canon UVgel zapewnia tez dosko-
naty poziom spojnosci kolorystycznej na ca-
tym obszarze wydruku oraz na poszczegél-
nych realizowanych wydrukach (patrz
strona 29).

Rozszerzona gama kolorystyczna

Atrament Canon UVgel zostat specjalnie
opracowany, by zapewnic szerszg game ko-
lorystyczng wykraczajgcg poza mozliwosci
obecnych technologii wielkoformatowego
druku z roli, nawet technologii eco-
solwentowej (patrz strona 26).

CANON TECHNOLOGIA UVGEL
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3.5

Jak technologia Canon
UVgel wptywa na jakos¢
druku?

Gtadka faktura powierzchni

Zelowa posta¢ atramentu oznacza, ze kazdy
punkt ma bardziej ptaski profil w stosunku
do innych technologii korzystajgcych z
utwardzania UV. W potgczeniu z odrebnym
procesem utwardzania swiattem LED, wy-
druki realizowane w oparciu o Canon UVgel
majq gtadka, pozbawiong dodatkowej struk-
tury powierzchnie zapewniajgc bogate wi-
zualnie, pot-btyszczgce wydruki bez potrze-
by stosowania laminacji

(patrz strona 15).

Udoskonalona sprawnos¢ dysz

Jakosc¢ druku ulega takze obnizeniu ze
wzgledu na wadliwe dziatanie dysz. Moze to
na przykfad skutkowaé pojawianiem sie bia-
tych linii w miejscu zablokowanej dyszy, kto-
ra nie wystrzeliwuje atramentu. Na btedy
tego typu podatne sg szczegdlnie systemy
eco-solwentowe.

Technologia Canon UVgel korzysta z auto-
matycznej kompensacji zablokowanych
dysz, funkcji, ktora uaktywnia sie w trakcie
drukowania (patrz strona 18). Sprawia to,
ze wykrycie niedziatajgcej poprawnie dyszy
powoduje jej czasowe wytgczenie i zasta-
pienie sgsiednimi dyszami — jest to cat-
kowicie zautomatyzowany proces niewy-
magajacy interwencji ze strony operatora.

Dzieki interwencyjnemu testowaniu, de-
fekty dysz sg identyfikowane zanim bedg
miaty negatywny wptyw na jakos¢ po-
wstajgcego wydruku.

20

Nasze rozwigzanie kontrastuje

z dominujgcymi dzi$ technologiami,

w ktorych jakos¢é wydruku jest post
factum sprawdzana przez wbudowany
system kamer kontrolujgcych wydruk
lub przez operatora. System kamer
identyfikuje defekty juz po zrealizowa-
niu wydruku, ktéry w wypadku btedéow
trzeba powtarzad.

CANON TECHNOLOGIA UVGEL
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*Temperatura ptyty moze byc re-
gulowana przez operatora w za-
kresie -2°C do +4°C wzgledem
temperatury domysinej, jesli jest
to korzystne dla
okreslonych zastosowari czy tez
powszechnie stosowanych me-
didw.

3.6 Jak technologia Canon UVgel wptywa na wszech-

stronnosc¢ zastosowan?

Niskotemperaturowy proces

Zredukowana zawartos¢ wody

Technologia Canon UVgel jest procesem ni-
skotemperaturowym. Krople atramentu Ca-
non UVgel sg umieszczane na podtozu dru-
kowym przy temperaturze 28°C*, ktorg kon-
troluje ptyta, po jakiej przesuwajg sie media.
Ponadto, technologia UVgel wykorzystuje utwar-
dzanie lampami LED, a do suszenia wydruku nie
jest potrzebne ciepto; po utwardzeniu atrament i
wydruk sg natychmiast suche. Dzieki temu przy
technologii Canon UVgel znieksztatcenie medidéw
nie wystepuje i to nawet przy drukowaniu na
wrazliwym na podwyzszong temperature podto-
Zu.

Nadmienmy, ze technologie oparte na odpa-
rowywaniu wody mogg nagrzewa¢ media na-
wet do temperatury 100°C, co prowadzi do
deformacji i odksztatcania medidw.

Ta zasadnicza rdznica sprawia, ze technologia
Canon UVgel doskonale sprawdza sie w zasto-
sowaniach wymagajacych wysokiej precyzji
geometrycznej, np. przy produkcji tapet Scien-
nych. Pasuje ona takze do niskobudzetowych
zastosowan, np. druku na cienkich mediach.

OBECNE TECHNOLOGIE

Odparowywanie ze stosowaniem podwyz-

szonej temperatury

21

Atrament Canon UVgel nie zawiera wody.

W poréwnaniu z innymi technologiami zapewnia
to lepsze utrzymywanie wymiarow wydruku i
eliminuje problemy zwigzane z "puchnieciem"
medidw.

Ze wzgledu na doskonatg interakcje z réznymi pod-
tozami, tgcznie z mediami wrazliwymi na podwyz-
szong temperature, UVgel znajduje zastosowanie w
niezwykle szerokiej gamie produktéw drukarskich
uzytkowanych w pomieszczeniach i na zewnatrz.

Trwatosé

Elementem, ktdéry zwieksza przydatnosc techno-
logii UVgel do realizacji drukéw, jakie beda sto-
sowane poza pomieszczeniami jest wysoka trwa-
tos$¢ obrazu utwardzanego w Swietle lamp LED.
Finalne wydruki zapewniajg wyzszg odpornos¢
na dziatanie promieni UV (czyli naturalne oswie-
tlenie w plenerze), sg odporne na zarysowania
oraz mozna je myc¢ czy tez szorowac. (patrz stro-
na 32).

Brak nieprzyjemnego zapachu

Technologia Canon UVgel zostata tak opracowana,
ze atrament nie emituje zadnych nieprzyjemnych
zapachow, a wykonywane wydruki mozna stosowaé
w przeznaczonych do pomieszczen wysoko-
marzowych produktach drukarskich, w tym takich,
ktére uzytkuje sie w miejscach podlegajacych szcze-
gblnym wymogom w zakresie ochrony zdrowia.
(patrz strona 37).

Bez odparowywania, proces

niskotemperaturowy

CANON TECHNOLOGIA UVGEL
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O 7 ONY X

Plik testowy tablicy testowej
ONYX

zewnetrznych

3.7 Jak technologia UVgel wptywa na catkowite koszty po-

siadania (TCO)?

Wyisza wydajnos¢ produkcyjna

Wydajnos¢ produkcyjna oferowana
przez technologie Canon UVgel (patrz
strona 8) umozliwia drukarniom petng
realizacje wiekszej liczby zadan na jednym
urzadzeniu drukujgcym bez zwiekszania
kosztow personelu, co przyspiesza zwrot
z poczynionej inwestycji w sprzet.

Zredukowane zuzycie atramentu
i jego mniejsze straty

Testy poréwnawcze weryfikowane przez
Buyers Lab Inc (BLI) pokazaty, ze technologia
UVgel pozwala klientom na zaoszczedzenie
Srednio 40% atramentu (facznie ze stratami)
w poréwnaniu z 64” systemami lateksowymi
czy eko-solwentowymi (Petny raport “Testy
zuzycia atramentu”, prezentujemy na stronie
41). Oszczednosci te uzyskiwane sg dzieki
temu, ze technologia niezwykle efektywnie
wykorzystuje 4-kolorowy atrament, zapewnia-
jac przy tym réwnie szerokg game kolorystyczng, jak
inne technologie druku z rolioparte na wiekszej
liczbie koloréw atramentu (patrz strona 26).
Ponadto, za sprawg akustycznego monitoro-
wania dysz, PAINT (patrz strona 18), gtowica
wystrzeliwuje impulsy elektro-akustyczne
zamiast kropelek atramentu, by w ten sposéb
testowac droznos¢ dysz, co dodatkowo
znacznie redukuje straty atramentu.

Dla uzyskania wzorca i wartosci poréwnaw-
czych wspotpracowalismy z BLI, aby ocenic
zuzycie atramentu trzech wielkoformatowych
64-calowych urzgdzen drukujgcych — Océ Co-
lorado 1640, 7-kolorowego, eko-solwentowego
Roland’a SOLJET EJ-640 oraz 6-kolorowg dru-
karke Latex 570 firmy HP. By stworzy¢ bez-
stronne poréwnanie i zapewnic, ze jakosé
wydruku wszystkich trzech urzgdzen zostata
zoptymalizowana, kazde z urzadzen przed
rozpoczeciem testow przeszto przeglad wyko-
nany przez podmiot zatwierdzony przez po-
szczegOlnych dostawcow. Ponadto na same
testy dostawca polecit okreslone profile i try-
by drukowania (dla grafiki do pomieszczen
oraz do eksponowania poza nimi) i opcje te
byty rygorystycznie stosowane w kazdym

z urzadzen.
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Kazde urzgdzenie drukowato dwukrotnie pliki
testowe: dwa wydruki testowe do pomiesz-
czen na mediach Avery Dennison MPI 2000
przy adekwatnym ustawieniu jakosci oraz
trzeci wydruk banera zewnetrznego (wybrany
ze wzgledu na mniejsze pokrycie atramentem
oraz testowanie kazdego z urzqdzen w
utrzymania poziomu zuzycia atramentu) na
mediach Starflex SFF-155 przy ustawionej ja-
kosci druku dla zastosowan poza pomiesz-
czeniami. Dwa wydruki do pomieszczen opar-
te byty o standardowy w branzy plik testowy
“ONYX test chart” oraz o plik testowy “zuzy-
cia atramentu” stosowany przez ldealliance,
globalne stowarzyszenie komunikacji wizual-
nej typu non-profit, stosowany do porowny-
wania systemow wielkoformatowych 11 pro-
ducentéw.

W przypadku pliku testowego “ONYX tablica

testowa” (ustawienia do stosowania w po-

mieszczeniach), Océ Colorado 1640 zuzyto:

. 31% mniej atramentu niz Roland
SOLJET EJ-640

o 45% mniej atramentu niz HP Latex 570

W przypadku pliku testowego “zuzycia atra-

mentu” (ustawienia do stosowania w po-

mieszczeniach), Océ Colorado 1640 zuzyto:

. 33% mniej atramentu niz Roland
SOLJET EJ-640

o 48% mniej atramentu niz HP Latex 570

Natomiast w przypadku pliku testowego “ba-
nerow zewnetrznych” (ustawienia jakosci jak
dla grafiki eksponowanej poza pomieszcze-
niami), Océ Colorado 1640 zuzyto:

o 43% mniej atramentu niz Roland

SOUJET EJ-640
o 44% mniej atramentu niz HP Latex 570

CANON TECHNOLOGIA UVGEL



03

Wprowadzenie
technologii
Canon UVgel

Mozliwos¢ korzystania z tanszych mediow

Niskotemperaturowa technologia

Canon UVgel sprawia, ze drukarnia moze
pracowacd na cienszych czy tez wrazli-
wych na temperature mediach (patrz
strona 10). Mozna dzieki temu wybierac
tansze media do poszczegdlnych zasto-
sowan, realizujac takze kosztowe ocze-
kiwania klienta poprzez redukcje kosztu
materiatéw eksploatacyjnych wykorzy-
stywanych w druku.

Kompensacja dysz i wyprzedzajgca kon-
trola jakosci

Funkcja automatycznej kompensacji
dysz stosowana w technologii Canon
UVgel (patrz strona 20) sprawia, ze po-
wstajgce wydruki sg petnowartosciowe,
nawet gdy pewne dysze w gtowicy dru-
kujacej czasowo nie dziatajg. Przyjete
podejscie do kontroli jakosci redukuje
straty materiatéw. System na biezgco
wykrywa wadliwie dziatajgce dysze, wy-
korzystujgc wspomniany proces aku-
stycznej kontroli. Dzieki temu operator
moze aktywnie podejs¢ do kwestii kon-
serwacji gtowicy drukujgcej i sygnatem
do tych dziatan nie musi by¢ dla niego
dopiero staba jakos¢ powstajgcych wy-
drukdéw.

Mniejsze wymogi rutynowej
konserwacji

Zautomatyzowana kompensacja wadliwie
dziatajacych dysz zmniejsza potrzeby w
zakresie rutynowych konserwacji gtowicy
drukujgcej, a operator zyskuje dodatkowy
czas, ktéry moze poswiecic¢ na realizacje
innych zadan.
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3.8 Océ Colorado 1640 — pierwsza produkcyjna
drukarka UVgel obstugujgca druk na mediach po-

dawanych z roli

Nowa technologia Canon UVgel bedzie sta-
nowita podstawe catej rodziny nowych pro-
duktow drukujgcych media podawane z roli.
Pierwszym z tych urzadzen jest model Océ
Colorado 1640, 64-calowa drukarka obstugu-
jaca druk z roli. Zapewnia ona bezpreceden-
sowq wydajnos¢ produkcyjng, minimalizuje
wymogi w zakresie konserwacji i zapewnia
doskonaty jakos¢ wydruku na szerokiej gamie
medidw, co optymalizuje jej wykorzystanie w
réznorodnych zastosowaniach.

Océ Colorado 1640 wykorzystuje zalety techno-
logii UVgel, wzbogacajac jg o rézne automatycz-
ne funkcje, co przyczynia sie do dalszego wzrostu
wydajnosci. Przy najwyzszej predkosci druku na

poziomie 159 mZ/godz. do zastosowan takich
jak billboardy i plenerowe banery model Océ Co-
lorado 1640 jest szybszy niz jakakolwiek inna
drukarka w tym segmencie. Nawet przy najwyz-
szym poziomie jakosci i wydrukach przeznaczo-
nych do wymagajacych zastosowan

w pomieszczeniach, uzyskiwana predkosc¢ robo-
cza wynosi 40 m2/godz.

Automatyczne funkcje drukarki redukujg czas jej
obstugi przez operatora nawet o jedna trzecia

w poréwnaniu do konkurencyjnych technologii.
W konfiguracji z dwiema rolami drukarka Océ
Colorado 1640 jeszcze bardziej zwieksza swa
wydajnos¢ produkcyjng nie tylko poprzez skré-
cenie czasu potrzebnego na zaktadanie mediow,
lecz takze dzieki szybszemu przetaczaniu sie
pomiedzy realizacjg zadan wymagajacych sto-
sowania réznych podtozy drukowych.

Przygotowany na duze obcigzenia produkcyjne
modut miesci dwie role medidw, przy czym moga
by¢ to media réznych typéw. Obydwie role moga
by¢ podawane do jednostki drukujgcej bez po-
mocy ze strony operatora. Do profilu mediéw
mozna dodac ich grubosc¢ i po zatadowaniu me-
diéw i ich profilu, drukarka automatycznie regu-
luje przeswit, by zapewnié¢ mozliwie najlepsza ja-
kos¢ druku
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i zapobiec kolizjom gtowicy drukujacej. Nowe
parametry zapisywane sg w bibliotece mediéw
skad mozna je pobierac przy realizacji kolejnych
zadan w przysztosci.

Tak jak w przypadku wszystkich drukarek obstu-
gujacych druk z roli, istotnym czynnikiem wpty-
wajgcym na jakosc¢ i warunkujgcym wszech-
stronno$¢ zastosowan urzadzenia jest precyzja
przesuwu mediéw w trakcie drukowania. Ciezka
i mocna rama drukarki zapewniajaca czotowq
w tej klasie sztywnos¢, a takze zastosowanie
przemystowych komponentdw zapewniajg sta-
bilnos¢ w obstudze mediéw. Drukarka wykorzy-
stuje tez system Océ MediaStep, ktory stosuje
optyczng kontrole zwrotng do statego monito-
rowania przesuwu mediéw, by automatycznie
korygowac wielkos¢ kolejnego kroku przesuwu.

Funkcja statego monitorowania dysz, wtasciwa
dla gtowic drukujgcych Canon/Océ UVgel, po-
zwala na realizacje druku bez dodatkowego
nadzoru i wptywa na zmniejszenie strat mate-
riatowych.

Skonstruowana by spetnia¢ najwyzsze przemy-
stowe standardy, drukarka Océ Colorado 1640 jest
przygotowana na wysokie obcigzenia produkcyjne
i kumulacje zlecen. Doskonale radzi sobie ze
wszystkimi formatami oraz wysokonaktadowa
produkcjg wielkoformatowa - tgcznie z drukiem
plakatéw, baneréw, oznakowan, materiatéw POS,
billboardéw, grafiki wystawowej oraz tworzonych
na specjalne zamowienie tapet. Nowy system
druku zapewnia krotki czas realizacji zlecen, jakie-
go oczekuja klienci.

CANON TECHNOLOGIA UVGEL
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Wstep

Canon przeprowadzit rygorystyczne testy oceniajgce sprawnosc i jakos¢ technologii
UVgel w réznorodnych warunkach obstugi. Rezultaty potwierdzajg, ze potaczenie tech-
nologii UVgel i funkcji drukarki Océ Colorado 1640 wyznacza nowe standardy jakosci,
wydajnosci produkcyjnej, automatyzacji procesu druku, rozlegtosci zastosowan oraz
kosztow obstugi.

Testy obejmowaty szes$¢ parametrow kluczowych z punktu widzenia jakosci i sprawnosci dzia-
tania:

- Game kolorystycznag

- Precyzje odwzorowania barw

- Jednorodnosc¢ barw

- Powtarzalnos$é i spéjnosé kolorystyczng

- Lepkos¢ powierzchni i podatnosé na rozmazywanie obrazu
- Trwatos¢ wydruku
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Whioski

Drukarka spetnia wymagania
przestrzeni barwnej
Fogra39.

Wartosc ilosci koloréw

nie jest jedynym czynnikiem
wptywajgcym na jakosé druku.
Kolejnym wskaznikiem jakosci
odwzorowania barw jest to,
jak duza przestrzen barwna —
na przyktad Fogra 39 — moze
by¢ uzyta przez drukarke.

4.1 Gama kolorystyczna

Dlaczego jest to wazne

Gama kolorystyczna drukarki obejmuje zakres
koloréw, jaki moze by¢ wydrukowany na da-
nym urzgdzeniu. Zwykle im wieksza gama ko-
lorystyczna, tym lepiej wydruk wpisuje sie w
oczekiwania widza czy odbiorcy.

Testy

Istnieje wiele sposobdw pokazania rozmiaru
gamy kolorystycznej. W przypadku technolo-
gii Canon UVgel mierzylismy:

- Maksymalng wielko$¢ przestrzeni kolory-
stycznej.

- Odsetek koloréw Pantone, jaki mozna
odwzorowac w oparciu o przestrzen bar-
wowa drukarki.

Gama kolorystyczna drukarki byta mierzona
w trybie druku z wysokg jakoscig (high-
quality) przy predkosci 40 m?/godz. Wszyst-
kie pomiary wykonano kolorymetrem w try-
bie M1, iluminat D50/2. Specyfikacja gamy
kolorystycznej drukarki > Fogra 39.

Rezultaty

Gama kolorystyczna jakg zapewnia technologia
Canon UVgel jest na tyle duza, aby odwzoro-
wac wiekszos¢ istotnych standarddw branzy,
co zostato pokazane na ponizszym wykresie:

llos¢ kolorow (MP12000)

UVgel technology 40 m2/hr
UVgel technology 57 m2/hr
UVgel technology 114 m2/hr
Eco-solvent 7c 12 m2/hr (10P)
Eco-solvent 4c 15 m2/hr (8P)
Latex 14 m2/hr (10P)

Latex 23 m2/hr (6P)
SWOP2013C3_CRPCS5 vol.
GRACoL2013_CRPC6 vol.
Fogra 39 volume
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Kontur gamy kolorystycznej maksimum koloréw
chromatycznych + linie tonacji dla koloréw
d: ychidr dnych
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Latex 10P 14 m*/hr
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(WielkoS¢ przestrzeni koloru stosownie do Profile Inspector V3.03)
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4.2 Precyzja odwzorowania barw

Whioski Dlaczego ma to znaczenie Rezultaty
Precyzja odwzorowania Gdy barwa jaka ma by¢ odwzorowana 95% wszystkich 1485 pdl koloréw moze
koloréw, jakg zapewnia tech- miesci sie w gamie kolorystycznej drukar- by¢ odwzorowane z precyzjg 2.33 dEOO.
nologia UVgel w petni miesci ki, kolejnym krokiem jest sprawdzenie czy = Spetnia to wymaganie, ktére mowi, ze
sie w docelowym zakresie precyzja koloréw systemu (kontroler, RIP, 95% <3 dEOO.
Fogra. drukarka) jest wystarczajgco dobra, by

prawidtowo odwzorowywac kolory. Pre-
cyzja koloru to miara tego, na ile wiernie
kolor moze by¢ odwzorowany.

Testy

Ocenialismy precyzje koloru technologii 4 -~ = - 2
UVgel i drukarki Colorado 1640 wzgledem
profilu wejsciowego Fogra39.

Pomiary byty wykonywane bezposrednio po
profilowaniu drukarki.

Profil wejsciowy : Fogra39
Plan : Absolute

Profil drukarki :‘Enhanced colours’ and
no colour boost

CE R N )
R RN

Media : MPI2000 Avery Gloss
White Vinyl
Pomiar : o$wietlenie M1, o

iluminat D50/2

Pola koloréw poréwnywane
z plikiem referencyjnym Fogra39.
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Whioski

Jednorodnosé kolorystyczna
technologii UVgel catko-
wicie miesci sie

w docelowym zakresie
Fogra

4.3 Jednorodno$é

Dlaczego jest to istotne

Testy

Podczas druku okreslonych koloréw po-
winny one wygladac tak samo, niezaleznie
od tego, gdzie sg drukowane — tj. nieza-
leznie od ich pozycji na mediach na dwéch
podobnych wydrukach. Jest to oczywiste,
zawtaszcza w przypadku tapet: wiele bry-
téw drukuje sie kolejno po sobie, ale pdz-
niej s3 one umieszczane na Scianie obok
siebie. Finalnie nie powinno by¢ réznicy
kolorystycznej pomiedzy nimi.

To kryterium jakosci okreslane jest mia-
nem jednorodnosci koloru: jest to miara
tego jak odwzorowywany jest kolor w ob-
rebie jednego wydruku. (Uwaga: Odchyle-
nia koloru ze wzgledu na pojawianie sie
"bandingu" czy tez pozostawianie artefak-
téw przez gtowice drukujgcg nie jest
uwzgledniane w tych analizach.)

Wsg specyfikacji Fogra, na arkuszu o po-
wierzchni jednego metra kwadratowego,
drukowanych jest dziewieé testéw.

90 procent pdl kolorow musi dawaé wy-
nik dEOO z 3.0 lub mnie;j.

Rezultaty

Ponizszy wykres pokazuje rezultaty dla
szeregu réznych typéw medidw. Czerwona
linia oznacza specyfikacje Fogra. Im nizsza
wartos¢ tym lepszy rezultat.

Jednorodnos$é w obrebie wydruku jest
dobra, przy czym 95% wszystkich pdl ko-
loréw odwzorowywane jest z doktadno-
$cig lepsza niz 1,24 dEOO. Jest to wynik
lepszy niz uzyskiwany w systemach la-
teksowych czy eco-solwentowych.

Jednorodnos¢ koloru UVgel

dE00 95%

3,5

3

2,5

2

1,5
1 A

0,5 +

0 4

MPI2000 (Avery Gloss White Vinyl)

 UVgel

I | atex 10P

B B Eco-Solvent 12P

— Fogra
maks wartosé

Im nizsze dEOO, tym lepiej

P = llos¢ pasow
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Whnioski

Powtarzalnos¢ koloréw przy
technologii UVgel jest bardzo
wysoka i catkowicie miesci
sie w kryteriach normy ISO
12647-8.

4.4 Powtarzalnosc i spojnosé koloréw

Dlaczego jest to istotne

Podczas wykonywania wydruku wazne jest,
by mie¢ Swiadomos¢ jaka jest powtarzal-
nos¢ i spojnosé odwzorowania kolorow.

Testy

Wykonywalismy pomiary wydrukéw
jedng godzine oraz 24 godziny po zreali-
zowaniu wydruku referencyjnego.
Pomiary byty wykonywane po profilowa-
niu drukarki.

Plik testowy Karta testowa 1485
pol kolorow
ECI2002CMYK

Interwat 1 godzina i24 godz.

Media MPI12000

Pomiary oswietlenie M1, ilumi-
nat D50/2

29

Pola koloréw byty poréwnywane
z wydrukiem referencyjnym.

95% wszystkich pdl koloréw spetnia waru-
nek dEOO < 1,53. Co wiecej, z danych po-
miarowych mozna wywnioskowag, ze kry-
teria normy ISO 12647-8 sg takze spetnia-
ne: maks. dEOO < 2,5 dla krytych jednolicie
powierzchni CMYKRGB oraz maks. dEOO< 3
dla tonéw posrednich CMYK.

i

B R R R
R R R RN TR )
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4.5 Lepkos$¢ powierzchni i podatnosé na smugi

Dlaczego jest to istotne

Im wczesniej Swiezo wykonany wydruk moze by¢ dalej obstugiwany — np., przez urzadze-
nia do obroébki introligatorskiej — tym lepiej. W idealnej sytuacji, nie powinno by¢ zadnego
czasu oczekiwania, aby zmaksymalizowac¢ ogdlny czas obstugi zadan. Celem jest, by media
mogty byc¢ obstugiwane i wykanczane bez ryzyka odksztatcenia obrazu czy tez powstawania
smug podczas przewijania.

W praktyce, wiele aplikacji graficznych wymaga, by powierzchnia atramentu wytrzymywata
obcigzenia mechaniczne np. wynikajgce z tarcia, uktadania na sobie czy przewijania.

Testy

Do okreslenia poziomu lepkosci wierzchniej warstwy atramentu wykorzystano tester: System
Michael Huber Miinchen. Badany parametr jest istotny przy ocenie podatnosci na powsta-
wanie smug na zadrukowanych mediach.

1 4 Przecigganie wydrukowanej
e probki przez urzgdzenie
q

1. Obcigznik

2. Ramie dzwigni

3. Dzwignia regulacji sity nacisku na prébke
4. Rolka powlekana plastikiem

5. Stalowa rolka

Rysunek 1: Tester: SYSTEM MICHAEL HUBER MUNCHEN
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4.5 Testowanym elementem byt pasek zadrukowany w czesci z kryciem 30% oraz cze-
Lepkos¢ powierzchni sciowo z kryciem 55%. Na tak przygotowanym wzorcu umieszczono niepowlekany ar-
i podatnos$é na smugi kusz bezdrzewnego papieru biurowego 80 g/m? i powstaty zestaw zostat przeciggnie-

ty przez dwie rolki podajace.

Whioski 55% pokrycie obrazu (np. M) 30% pokrycie obrazu (np. M)

Wzorzec
Drukarka UVgel spetnia wy-

mogi wartosci
<0.025 dla wszystkich obstu-
giwanych mediéw.

Niezadrukowa-
(X o | ny arkusz
Stan po tescie

Pozostawiony atrament

Gestosc optyczna atramentu pozostawionego na niezadrukowanym arkuszu zostata
zmierzona spektrofotometrem. Gesto$¢ optyczna jest miarg lepkosci powierzchni / jej
podatnosci na pozostawianie smug. Gestos¢ optyczna nizsza niz 0.025 (czyli w zasadzie
brak przenoszenia atramentu) traktowana jest jako w petni wystarczajaca, by zapewnié
wiasciwe przetwarzanie na dalszych etapach obrdbki introligatorskiej i obstugi wydru-
kéw. Uzyskany wynik sprawia, ze istnieje niewielkie ryzyko znieksztatcenia obrazu lub
pozostawiania smug na spodniej powierzchni mediéw podczas ich przewijania.

Rezultaty

Technologia Canon UVgel spetnia wskazany powyzej wymodg gestosci optycznej ponizej
0.025 dla wszystkich medidow, jakie mogg by¢ obstugiwane w systemie drukujgcym. Istnieje
mozliwosc, ze pojawig sie wyzsze wartosci w przypadku mediéw o duzej szorstkosci, np.
materiatéw tekstylnych stosowanych przy produkcji baneréow. W przypadku niektdrych spe-
cyficznych medidw moze pojawic sie wieksza podatno$é na smuzenie, jednak w wiekszosci
przypadkow aspekt ten pozostaje na w petni akceptowalnym poziomie.
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4.6 Trwatos¢ druku

Trwatosc¢ przy dziataniu czynnikéw zewnetrznych jest kluczowa dla wielu zastosowan druku,
zarowno w pomieszczeniach, jak i na zewnatrz. Zapewnia ona, ze powstate wydruki moga
stuzy¢ celom, do jakich zostaty stworzone i utrzymywaé nalezytg jakosé w czasie zatozonego
okresu uzytkowania.

Trwatos¢ jest definiowana jako potgczenie trzech ponizszych czynnikéw:

- Odpornos¢ na scieranie
- Mozliwo$¢ mycia / szorowania
- Odpornos¢ na $wiatto i warunki pogodowe

4.6.1 Odpornosc¢ na Scieranie

Odpornosc na Scieranie jest istotna w takich zastosowaniach, ktére wymagajg odpornosci
mechanicznej. Mamy tu na mysli np. grafike podtogowa, grafike nanoszong na pojazdy czy
tez tapety i obicia $cienne.

Testy

Aby zmierzy¢ odpornosc¢ na Scieranie, zastosowaliSmy tester Scierania Prifbau Quartant.

W tescie dla obszardow krytych atramentem 200% obraz RGB byty one uderzane 1000
razy o okreslony papier. Wycierana w ten sposéb probka byta oceniana w nastepuja-
cy sposob:

- Przeniesienie koloru na papier stuzacy do $cierania stosownie do normy
1S018947:2013 “Materiaty obrazowania — Wydruki fotograficzne — Okreslanie odporno-
Sci"

- Wizualna ocena zuzycia probki w odniesieniu do transferu atramentu oraz widocznych
uszkodzen

- Odpornos¢ na scieranie Skala 0 - 5:
- 0= widoczne biate media

. 1 = silne ptowozdtte znaki/ - 3 = lekkie ptowozétte znaki/zarysowania
zarysowania - 4 = widoczne pod katem
. 2 = ptowozétte znaki/zarysowania - 5 =zadne slady nie s3 widoczne
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4.7
Odpornos¢ na zarysowania

Whioski

Wydruki UVgel wykazuja
najwyzszg odpornosé na scie-
ranie.

Rezultaty

Zte rezultaty wygladajg tak, jak przedstawiono na ponizszym rysunku.

B Ld

Uwaga: Odpornos¢ na scieranie jest wprost powigzana z podatnoscig atramentu na roz-
cigganie: im wyzsza jest odpornos¢ na scieranie, tym nizsza podatnos¢ na rozcigganie.
W przypadku technologii Canon UVgel, potozono nacisk na aspekt odpornosci na Sciera-
nie. W zwigzku z tym, nie polecamy stosowania tej technologii do wyklejania folig samo-
przylepng silnie profilowanych, gteboko przettoczonych powierzchni (np. najtrudniejsze
aplikacje w grafice samochodowej).

Poréwnujac technologie Canon UVgel z rozwigzaniem lateksowym i eco-solwentowym
zaobserwowalismy nastepujgce wyniki:

nic nie
jest widoczne

Jasne ptowozétte
znaki / zarysowania

Ptowozétte znaki/
zarysowania

ISO 18947 ocena O - 5
N

Uvgel Lateks Eco-solwent

Skala odpornosci na Scieranie: 0-5

¢ 0 = widoczne biate media o 3 = |ekkie ptowozétte znaki/ zarysowania
¢ 1 = silne ptowozdtte znaki/zarysowania ¢ 4 = widoczne pod katem
¢ 2 = ptowozoétte znaki/zarysowania ¢ 5 = 7adne $lady nie sg widoczne
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Wnioski | 4.6.2 Mozliwo$¢ mycia / szorowania

W testach poréwnawczych, wy-
druki UVgel charakteryzujg sie
lepszymi wtasciwosciami, jesli
chodzi o mozliwo$¢é mycia niz
wydruki lateksowe czy eco-
solwentowe. Testy

Drukowane produkty — jak choéby tapety — wymagajg okresowego czyszczenia. Odpor-
no$¢ na mycie/ szorowanie jest takze elementem klasyfikacji EN233 dla przemystowych
aplikacji Sciennych.

Mozliwo$¢é mycia / szorowania okreslonej kombinacji
atrament/media jest okreslana w oparciu o norme
NEN-EN 12956/NEN-EN 259-1 tgcznie z wyjgtkowymi
mozliwosciami szorowania, ktére bada sie testerem El-
cometer 1720 Washability Tester. Badanie to okreslane
jest tez mianem testu "Timperley".

Wykonane zostaty nastepujgce pomiary:

Testowana . . . Predkos¢
e Gtowica traca Czynnik myjac Cykle S

wtasciwosé 3 y viacy y (cykli/min.)
Przecieranie Gabka (pianka z polieteru) Woda destylowana 20 30
gabka
Zmywalnos¢ Filc (97%wtdkien wetny) Woda z mydtem 30 120
Doskonala' , Filc (97%wtdkien wetny) Woda z mydtem 100 120
zmywalnos$é
Szorowanie Szczotka (poliamid 6.6) Pasta Scierna 30 30
Doskona’fe.z Szczotka (poliamid 6.6) Pasta $cierna 100 30
szorowanie

Rezultaty

Rezultaty porownywane sg wizualnie po kazdym tescie wykonanym na typowym wzor-
cem testowym pokazanym z prawej strony:

Test Centexbel na zmywalnos$¢ tapet

o= \0Z|liWOSC |

szorowania
e Doskonale | = Technologia
e~ zmywalna UVgel
m Lateks

o= Zmywalna |

o~ Drzecieranie | m Eco-slowent

gabka

UM678 UMe01

1IM678 (WCVA) Samoprzylepna foto-tapeta o strukturze ptotna

1JIM601 Trwaty papier do zastosowar we wnetrzach 212g/m?
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Wnioski | 46,3 Odpornos¢ na swiatto i warunki pogodowe

UVgel wykazuje dosko-
natg odpornos¢ na dziata-
nie promieniowania UV,
a takze na niekorzystne
warunki pogodowe. Testy

Swiatto, woda i ciepto stanowig gtéwne czynniki wptywajace na pogarszanie sie jakosci
obrazu na wydrukach eksponowanych poza pomieszczeniami. Wazne jest wiec okreslenie
odpornosci wydrukéw na wptyw tych czynnikéw.

Wykorzystali§my specjalng komore do realizacji przyspieszonych testéw, aby szybciej uzy-
skac rezultaty, gdyz obecne technologie druku atramentowego zapewniajg wieloletnig
odpornosé.

Tablica testowa CMYK odpornosci na promieniowanie UV

1 a 3 A 5 ] 7 B % W N
Al HE EHE BN
-AETEE EN EE
. HEEE =
-l 0 EREEE

Testowany wydruk podlegat pomiarowi spektrofotometrem w regularnych odstepach cza-
sowych. W oparciu o te dane wykonano wykres rdznicy kolorystycznej dE
i oceniono widoczng zmiane koloréw (dEOO) po uptywie 2700 godzin.

Rezultaty

Ponizszy wykres poréwnuje jakos¢ technologii UVgel oraz technologii lateksowej. Zwykle
dE 5 jest uwazane za maksymalng akceptowalng réznice kolorystyczna.

Bledniecie koloréw

s dEOO po 2700 godz.

gorny limit

Qo = N W s U OO0 N

]
C = N W e Wn» N N

Technologia UVgel Lateks

(Im nizsza wartosc tym lepiej)
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Wstep

Kazda nowo wprowadzana technologia musi w jasny i wyrazisty sposob potwierdzac swéj
wptyw na srodowisko. Jest to szczegdlnie istotne przy uzytkowaniu wydrukdéw w szpita-
lach, szkotach czy innych miejscach publicznych. Dlatego tez zmierzyliSmy sprawnos¢ dzia-
fania technologii UVgel w trzech kluczowych obszarach:

- Kaprolaktam N-winylu

- HAPs (Niebezpieczne substancje zanieczyszczajgce powietrze)
- Przykry zapach
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5.1 Atrament wolny od VCL

VCL (Kaprolaktam N-winylu) jest zwigz-
kiem chemicznym, ktéry tradycyjnie byt
stosowany w atramentach. Wiekszos¢ pro-
ducentow atramentdéw planuje zastgpic
VCL bardziej bezpiecznymi komponentami.
Atrament Canon UVgel nie wykorzystuje w
ogéle VCL.

5.2 Substancje HAP

Substancje HAP (Niebezpieczne substancje
zanieczyszczajgce powietrze -Hazardous Air
Pollutants) to zbiorcza nazwa grupy 187
okreslonych substancji o toksycznym dzia-
taniu.

TNO jest holenderska organizacjg prowa-
dzaca praktyczne badania naukowe, nieza-
leznym podmiotem naukowym, ktéry cer-
tyfikuje produkty i ustugi oraz wydaje nie-
zalezne oceny jakosci. Organizacja TNO
wykonata rozlegte badania testowe wstep-
nych emisji substancji z procesu druku
Canon UVgel oraz z wydrukdw wykonanych
w tej technologii. Zostato stwierdzone, ze
zaréowno drukarka, jak i zrealizowane wy-
druki nie emitujg zadnych substancji HAP.

Oznacza to, ze praca w normalnych warun-
kach z technologig Canon UVgel oraz ob-
stuga wydrukdw atramentami

UVgel nie naraza operatora oraz korico-
wych uzytkownikéw na dziatanie substancji
HAP.

37

5.3 Przykry zapach

Wielkoformatowe druki przeznaczone do
stosowania w pomieszczeniach — np. tape-
ty — wymagajg tego, by wykonany wydruk
byt catkowicie bezzapachowy.

Pomiar zapachu ma z natury charakter
subiektywny, a ocena dokonywana jest
przez grupe osob. W przypadku technologii
Canon UVgel, poproszono grupe sprzedaw-
céw sprzetu drukujgcego oraz dostawcow
ustug druku, aby ocenita wydruki. Wydany
zostat jednomysliny werdykt stwierdzajacy,
ze wydruki sg pozbawione zapachu.

5.4 Mozliwos¢ wykorzystania
wydrukow w pomieszcze-
niach - Certyfikaty

Technologie UVgel zgtoszono do wszystkich
najwazniejszych jednostek badawczych,
odnoszacych sie do stosowania wyrobéw w
pomieszczeniach, takich jak AgBB oraz
Greenguard GOLD. Efektem sg stosowane
certyfikaty pozwalajgce na wykorzystywa-
nie wydrukéw w szczegdlnie wymagajgcych
warunkach, jak choc¢by w szpitalach czy
szkotach.

CANON TECHNOLOGIA UVGEL
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5.4.1. Certyfikaty zwigzane z emisjg lotnych substancji organicz-

nych

Produkty wykorzystywane w budownic-
twie i przy wykanczaniu wnetrz, w tym
tapety mogg by¢ zrédtem zanieczyszczen w
postaci lotnych substancji organicznych
(VOV, VVOC czy tez SVOC). Niemieckie
Stowarzyszenie Oceny Bezpieczenstwa
Zdrowotnego Produktéw Budowlanych
(Ausschuss zur gesundheitlichen Bewer-
tung von Bauprodukten - AgBB) opracowa-
to kryteria oraz schemat testowania emisji
lotnych substancji organicznych z produk-
téw budowlanych, aby tym samym po-
twierdzi¢ mozliwos¢ ich stosowania w
pomieszczeniach.

Po petnej ocenie przez nienalezng organi-
zacje pod wzgledem realizacji warunkow
certyfikatu AgBB, zostato potwierdzone, ze
tapety drukowane w systemie Océ Colora-
do 1640 w oparciu o atramenty UVgel s3
zgodne z wymaganiami AgBB. W testach
wykorzystano atrament UVgel 355 oraz
papier JM601 Durable In- & Outdoor 212
g/m?; ponadto, jesli alternatywne media
spetniajg wymogi AgBB, to w pofgczeniu

z atramentem UVgel 355 powstate wydruki
takze bedgq spetniaé kryteria AgBB.

Aby uzyska¢ wiecej informacji:

Dowiedz sie wiecej

5.4.2. GREENGUARD — Certyfikat UL w zakresie Srodowiska

Program certyfikacyjny GREENGUARD da-
je pewnosé, ze produkty przeznaczone do
uzytku w pomieszczeniach spetniajg Sciste
limity odnos$nie emisji substancji chemicz-
nych. Tym samym program przyczynia sie
do tworzenia wnetrz wykorzystujacych
nieszkodliwe dla zdrowia materiaty. Pro-
gram skupia sie na emisji z materiatow
wykonczeniowych, w danym przypadku
drukowanych tapet i oznakowan. Maksy-
malne dopuszczalne stezenie lotnych sub-
stancji organicznych : UL 2818

GREENGUARD Gold Certification wyznacza
ostrzejsze kryteria certyfikacyjne
uwzgledniajgce osoby sczegdlnie wrazliwe
substancje chemiczne (dzieci i osoby star-
sze) oraz zapewnia, ze produkty oznaczo-
ne takim certyfikatem moga by¢ stosowa-
ne w szkotach czy tez zaktadach opieki
zdrowotne;j.

38

Po gruntownych testach pod katem spetnia-
nia wymogow normy UL 2818 - 2013 Gold
Standard odnoszacej sie do emisji substanc;ji
chemicznych z materiatéw budowalnych,
wykonczeniowych i meblowych, atrament
UVgel 355uzyskat certyfikat GREENGUARD
Gold.

Aby uzyskac¢ wiecej informacji:

Dowiedz sie wiece;.
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5.4.3.
dekoracje Scienne

Oznaczenie CE dla tapet $ciennych jest
regulowane europejskg norma:
EN15102:2007 obejmujacy ozdobne obicia
scienne — zaréwno w formie zrolowanej,
jak i w postaci paneli. Wg tej normy ozna-
czenie CE jest obowigzkowe dla wszystkich
obi¢ $ciennych poczagwszy od 2013 roku. By
zapewnic¢ zgodnos¢ z norma tapety sg te-
stowane, miedzy innymi pod wzgledem
wytrzymatosci mechanicznej, aspektow
ekologicznych czy tez reakcji na ogien.

5.4.4.

ANEDS ¢
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Finlandia — Materiaty budowlane, klasyfi-
kacja emisji (M1)

W zakresie klasyfikacji emisji substancji

z materiatéw budowlanych Finlandia ma
witasny proces certyfikacyjny, jaki moga
stosowac wszyscy producenci, importerzy
i eksporterzy i ktéry jest obowigzkowy
lokalnie w Finlandii.

Certyfikaty sg wydawane przez Fundacje
Informacyjng w Zakresie Budownictwa
(RTS, finski podmiot odpowiedzialny za
ustugi informacyjne w zakresie budowli

i budownictwa) w trzech kategoriach, z
ktérych M1 jest najwyzszg i oznacza naj-
nizszy poziom emisji. By uzyskac certyfikat,
produkt musi przejs¢ testy emisji (w tym
na emisje amoniaku, formaldehydu oraz
substancji rakotwdrczych), a takze test
wydzielania zapachéw. Klasyfikacja M1 nie
zastepuje oficjalnych klasyfikacji stosowa-
nych w budownictwie, ale wielu dewelo-
peréw, architektow i projektantéw prefe-
ruje produkty z oznaczeniem M1 przy do-
borze materiatéw do swoich projektéow.

39 |

EN15102 - Oznakowanie CE dla produktéw stuzgcych jako

Tapety produkowane przy uzyciu Océ
Colorado 1640, z wykorzystaniem atra-
mentu UVgel 355 oraz samoprzylepnych
medidw przeznaczonych do ttoczonych
tapet Sciennych 1JM678 czy tez trwatego
papieru 1JM601 212g/m2, s catkowicie
zgodne z normg EN15102, co potwierdzaja
pozytywne wyniki testéw prowadzonych
przez CENTEXBEL, niezalezng instytucje
oficjalnie akredytowang do przyznawania
znakow certyfikacyjnych CE.

Certyfikacje w poszczegdlnych krajach

W zwigzku z tym, ze system drukujgcy Océ
Colorado 1640 uzyskat certyfikacje zgod-
nosci z wymogami AgBB po testach pro-
wadzonych przez laboratorium akredyto-
wane do potwierdzania klasyfikacji M1

w Finlandii, tapety produkowane w opar-
ciu o te same media i atrament sg zgodne
z klasyfikacja M1 obowigzujgcg w Finlandii.

Jednakze, jesli wymagane jest zastosowa-
nie innych mediéw, niz te stosowane

w drukarce Océ Colorado 1640 podczas
testow AgBB, i media te spetniajg wymogi
AgBB, to przy korzystaniu z atramentu
UVgel 355, uzyskujemy zestaw spetniajgcy
wymogi finskiej klasyfikacji M1.

Canon bedzie wspierat lokalnych klientéow,
ktérzy chcg stosowaé w swoich projektach
produkty zgodne z klasyfikacjg M1. Za-
pewniamy odpowiednig dokumentacje
oraz wskazdowki dotyczace jej wypetniania.

CANON TECHNOLOGIA UVGEL
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5.4.4. Certyfikacje w poszczegdlnych krajach

[EMISSIONS DANS L’AIR INTERIEUR®
|
ﬁ

A+JAIIBI c
Francja — Klasyfikacja Emissions dans I'air
intérieur

We Francji wszelkie sprzedawane tapety
musza spetnia¢ wymogi klasyfikacji Emissions
dans l'air intérieur (Emisji substancji w po-
mieszczeniach), ktérej najwyzszg kategorig
jest oznaczenie A+. Zgodno$¢ z tg klasyfikacja
musi by¢ zapewniona niezaleznie od uzyska-
nia europejskiego oznaczenia CE.

Za zgodnos¢ z powyzszg klasyfikacjg, ktéra
jest oparta na auto-deklaracji, odpowie-
dzialna jest drukarnia dostarczajgca tapety
lub producent tapet.

W zwigzku z tym, ze system drukujgcy Océ
Colorado 1640 uzyskat certyfikacje zgod-
nosci z wymogami AgBB po testach pro-
wadzonych przez laboratorium akredyto-
wane do potwierdzania klasyfikacji ,Emis-
sions dans l'air intérieur”, tapety produko-
wane w oparciu o to samo medium i atra-
ment sg zgodne z kategorig A+ systemu kla-
syfikacji ,,Emissions dans Iair intérieur”.

40

Jednakze, jesli wymagane jest zastosowa-
nie innych medidéw, niz te stosowane w
drukarce Océ Colorado 1640 podczas te-
stow AgBB, i media te spetniajg wymogi
AgBB, to przy korzystaniu z atramentu
UVgel 355, uzyskujemy zestaw spetniajacy
wymogi francuskiej klasyfikacji ,Emissions
dans l'air intérieur”.

Canon bedzie wspierat lokalnych klientow,
ktorzy chca stosowacé w swoich projektach
produkty zgodne z klasyfikacjg , Emissions
dans I'air intérieur”. Zapewniamy odpo-
wiednig dokumentacje oraz wskazdowki
dotyczace jej wypetniania.

Szczegdty dotyczace uzyskiwania deklara-
cji dostepne sg na ponizszych stronach.

Dowiedz sie wiecej

CANON TECHNOLOGIA UVGEL
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Poréwnawcza ocena zuzycia
atramentu wykonana przez BLI

6.1 Wprowadzenie do petnego raportu

Dysponujgc systemem drukujgcym Océ Colorado 1640, klienci mogg osiggac srednio
nawet 40% oszczednosci w zuzyciu atramentu w poréwnaniu z konkurencyjnymi dru-
karkami (wliczajac w to technologiczne straty atramentu). Gtéwnym powodem bar-
dziej efektywnego zuzycia atramentéw jest czterokolorowa technologia Canon UVgel,
ktdra zapewnia rownie szerokg game kolorystyczng jak inne systemy druku z roli sto-
sujace wiekszg liczbe koloréw.

W celu potwierdzenia powyzszych informacji odnoszacych sie do mozliwosci uzyska-
nia oszczednosci w zakresie zuzycia atramentu, podjeliSmy wspétprace z

Buyers Lab Inc. (BLI), aby zmierzy¢ faktyczne zuzycie atramentu w trzech réznych
technologiach i uzyska¢ wiarygodne i potwierdzone rezultaty dla kazdego z proceséw.

KEYPOINT
. INTELLIGENCE

Buyers Lab
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N 7 ONY X

Plik testowy tablicy testowej
ONYX

zewnetrznych

6.2 Testy

Test devices

Ocenialismy zuzycie atramentu trzech 64-
calowych wielkoformatowych urzadzen —
Océ Colorado 1640, siedmiokolorowy,
eko-solwentowy system Roland’a SOLJET
EJ-640 oraz oparty o atrament lateksowy,
szes$ciokolorowy system HP Latex 570.
Przed testami wszystkie urzadzenia
przeszty serwis w zatwierdzonych przez
dostawcéw firmach serwisowych.

Test 1 - pliki

Ocena obejmowata dwukrotne wydru-
kowanie dwdch plikéw testowych (“Ta-
blicy testowej ONYX” oraz “Zuzycia atra-
mentu”) na kazdym urzadzeniu. Zasto-
sowano media Avery Dennison MPI 2000.

e Plik tablicy testowej ONYX zostat
skonfigurowany do druku w formie 4
uzytkéw o powierzchni okoto1.04m?2.

e Plik zuzycia atramentu zostat wydru-
kowany w formie przedstawionej mi-
niatury i wydruk zajmowat powierzch-
nie okoto 2.00 m?,

Test 1 tryby drukowania

Do druku prébek na drukarce Océ Colo-
rado 1640 ustawiono w sterowniku tryb
wysokiej jakosci.

Producent zalecit, aby na innych urza-
dzeniach wybrac¢ tryby predkosci dla wi-
nylu/stosowania w pomieszczeniach: 10 i
12 przebiegédw w urzgdzeniu Roland oraz
10i 6 przebiegdéw w przypadku HP.

Dla mediéw testowych, Avery Dennison
MPI 2000, kazdy z producentéw opubli-
kowat 10-przebiegowy profil medidow.
Zostaty one uzyte do testéw. W przypad-
ku Océ Colorado 1640 uzyty zostat opu-
blikowany profil wysokiej jakosci przezna-
czony dla mediéw

Avery Dennison MPI2000.

42

Jednakze, z tego wzgledu, ze profile me-
didw Avery Dennison MP12000 nie s3 do-
stepne dla Roland EJ-640 w ustawieniu 12-
przebiegowym oraz dla HP Latex 570 w
ustawieniu 6-przebiegowym, zamiast nich
zastosowano generyczne profile dla me-
diéw winylowych.

Test 2 - plik

Plik testowy baneréw zewnetrznych zostat
wydrukowany w formie dwdch uzytkéw,
ktére mierzyty okoto 2.81 m?2. Wydruk
wykonano dwukrotnie na kazdym urzg-
dzeniu. Jako media zostat uzyty materiat
przeznaczony na bannery - Starflex SFF-
155.

Test 2 — tryby drukowania

W sterowniku drukarki Océ Colorado 1640
wybrane zostato ustawienie druku produk-
cyjnego.

Ze wzgledu na brak indywidualnego profilu
dla testowanych mediéw w urzadzeniu
Roland zastosowany generycznych 10-
przebiegowy profil medidéw przeznaczony
do druku banerdw. Jest to predkosé, jaka
Roland zaleca do druku na materiale prze-
znaczonym na banery.

W przypadku drukarki HP uzyty zostat 6-
przebiegowy profil Starflex SFF-155. Uzyli-
Smy takze generycznego 4-przebiegowego
profildbw mediéw przeznaczonego do ba-
neréw, zgodnie z zalecanymi przez HP
ustawieniami druku baneréw.

CANON TECHNOLOGIA UVGEL
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6.2 Testy — cigg dalszy

Zarzadzanie kolorem

We wszystkich urzgdzeniach zastosowalismy
zapewniajgce podobienstwo zarzgdzanie ko-
lorem:

- RIP Onyx zostat wykorzystany dla druka-
rek Océ oraz HP. Dla profilu CMYK ICC
wybrano opcje EuroscaleCoated zas dla
profilu RGB ustawiono AdobeRGB1998.
Dla docelowego renderowania obrazéow
wybrano wartos¢ Perceptual (obrazy)
za$ dla odwzorowania elementéw wek-
torowych wybrana zostata opcja odwzo-
rowania wzglednego kolorymetrycznego
(Relative colorimetric).

- W przypadku Roland SOLJET EJ-640
uzyto RIP Versaworks Dual, ktory jest
domysinym RIP-em tej drukarki. Dla pro-
filu CMYK ICC wybrano opcje Euroscale-
Coated zas dla profilu RGB ustawiono
AdobeRGB1998. Dla docelowego rende-
rowania obrazéw wybrano wartos¢ Per-
ceptual (obrazy) zas dla odwzorowania
elementéw wektorowych wybrana zo-
stata opcja odwzorowania
kolorymetryczna (Colorimetric).

Pobieranie rezultatow

Uzyskane rezultaty zuzycia atramentu zostaty
pobrane z programdéw narzedziowych do roz-
liczania wydrukow, jakie sg dofgczane przez
producenta do kazdego z urzadzen. Rezultaty
zostaty pobrane natychmiast po testach z
serwera webowego urzadzenia lub z logéw
urzgdzenia. Rezultaty te prezentujemy na
kolejnych stronach.

Podsumowujac, nalezy podkresli¢, ze testy
byty wykonywane na takich samych mediach
i przy ujednoliconych ustawieniach drukowa-
nia dla poszczegdlnych urzagdzen w oparciu o
zalecane przez dostawcow tryby predkosci
drukowania. Poprawnos¢ przedstawionych
metod testowych oraz uzyskanych rezultatow
zostaty pozytywnie zweryfikowane przez
Buyers Lab Inc.
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6.3 Wyniki testow

PLIK TESTOWY ONYX — Wydruk na

mediach Avery Dennison MPI 2000

Urzadzenie Uzyty profil Ustawienie Zuzycie Srednie zuzy- Procent
mediéw jakosci w atra- cie atramentu mniejsze-
sterowniku mentu dla dwéch go zuzycia
drukarki (w ml.) przebiegéow przez Océ
(w ml.) Colorado
1640
Océ Colorado | MPI 2000 Wys. jakos¢ | 8.43 -
1640 “ “ 3.43 8.43
Roland EJ-640 | MPI 2000 10 przebiegéw| 12.24
P p 12.24 12.24 31.13%
Generic Vinyl | 12 przebiegow| 12.50
,, p 12.50 12.50 32.56%
HP Latex 570 MPI1 2000 10 przebiegéw| 15.39
0,
p pr 15.43 15.41 45.30%
Generic Vinyl | 6 przebiegéw | 14.35
p p 14.37 41.34%
14.39

Océ Colorado Wysoka jakos¢

Roland EJ-640: 10 przebiegéw

Roland EJ-640: 12 przebiegéw

HP Latex 570: 10 przebiegéw

HP Latex 570: 6 Przebiegow

44 |

Plik testowy ONYX

Zuzycie atramentu w ml.
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6.3 Wyniki testow

PLIK ZUZYCIA ATRAMENTU — Wydruk na mediach Avery Dennison MPI 2000

Urzadzenie Uzyty profil Ustawienie Zuzycie Srednie zuzy- Procent
mediéw jakosci w atra- cie atramentu mniejsze-
sterowniku mentu dla dwéch go zuzycia
drukarki (w ml.) przebiegéow przez Océ
(w ml.) Colorado
1640
Océ Colorado | MPI 2000 Wys. jakos¢ 14.53 -
1640 . - 753 14.53
Roland EJ-640 | MPI 2000 10 przebiegéw 21.77
0,
— — T 21.77 33.26%
Generic Vinyl | 12 przebiegéw 22.28
- - 398 22.28 34.78%
HP Latex 570 MPI1 2000 10 przebiegéw 28.32
28.40 48.84%
“ “ 28.47
Generic Vinyl | 6 przebiegéw 26.05
26.05 44.22%
“ “ 26.05

Océ Colorado Wysoka jakos¢

Roland EJ-640: 10 przebiegéw

Roland EJ-640: 12 przebiegow

HP Latex 570: 10 przebiegéw

HP Latex 570: 6 przebiegow
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Plik testowy zuzycia atramentu

30

Zuzycie atramentuw ml.
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6.3 Wyniki testow

PLIK TESTOWY BANEROW — Wydruk na mediach Starflex SFF-15

Urzadzenie Uzyty profil Ustawienie Zuzycie Srednie zuzy- Procent
mediow jakosci w atra- cie atramentu mniejsze-
sterowniku mentu dla dwéch g0 zuzycia
drukarki (w ml.) przebiegéow przez Océ
(w ml.) Colorado
1640
Océ Colorado | starflex SFF-15 Wysoka jako$é 12.49 )
1640 “ - 12.49 12.49
Roland EJ-640
Generic Banner | 10 przebiegéw 22.19 22.19 43.71%
“ “ 22.19
HP Latex 570 Starflex SFF-15 6 przebiegow 22.58
22.60 44.73%
“ “ 22.61
Generic Banner | 4 przebiegi 19.63
19.71 36.63%
“ “ 19.78

Océ Colorado Wysoka jakos¢

Roland EJ-640: 10 przebiegéw

HP Latex 570: 6 przebiegow

HP Latex 570: 4 przebiegi

46 |

Plik testowy druku banerow

Zuzycie atramentu w ml.
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6.4 Przeglad i ocena wynikow

e Urzadzenie drukujgce Roland SOLJET
EJ-640 zuzyto srednio 12.24 ml. drukujac
plik tekstowy Onyx przy ustawieniu 10
przebiegowym, natomiast 12.50 ml.
atramentu przy ustawieniu 12-
przebiegowym 12. Drukarka Océ Colo-
rado 1640 zuzyta 8.43 ml. atramentu
drukujac ten sam plik z wybranym usta-
wieniem wysokiej jakosci. Przedstawia-
jac te rdznice w kategoriach procento-
wych, drukarka Océ zuzyta odpowiednio
31.13% oraz 32.56% mniej atramentu
niz model Roland’a realizujgcy dwa sce-
nariusze testowe.

e Drukarka HP Latex 570 zuzyta srednio
15.41 ml. atramentu drukujgc ten sam
plik testowy Onyx przy ustawieniu 10-
przebiegowym oraz 14.37 ml. atramen-
tu, gdy wybrana byta opcja 6-
przebiegowa. Ponownie, nalezy to ze-
stawié ze wspomnianym juz zuzyciem
atramentu przez drukarke Océ Colorado
1640, ktére wyniosto 8.43 ml. Procen-
towo model Océ zuzyt odpowiednio
45.30% oraz 41.34% mniej atramentu,
w pordwnaniu do urzgdzenia HP realizu-
jacego dwa scenariusze testowe.

e Przy pliku testowym zuzycia atramentu
urzgdzenie Roland SOUET EJ-640 zuzy-
to $rednio 21.77 ml. atramentu przy
ustawieniu 10-przebiegowym oraz 22.28
ml. atramentu przy ustawieniu 12-
przebiegowym, natomiast drukarka Océ
Colorado 1640 zuzyta 14.53 ml. atra-
mentu drukujgc ten sam plik przy wy-
branym ustawieniu wysokiej jakosci
druku. W ujeciu procentowym urzadze-
nie Océ zuzyto odpowiednio 33.26%
oraz 34.78% mniej atramentu wzgle-
dem dwéch scenariuszy testowych zrea-
lizowanych na urzadzeniu Roland.

47

e System drukujgcy HP Latex 570 zuzyt

srednio 28.40 ml. atramentu przy opcji
10-przebiegowej oraz 26.05 ml. atra-
mentu przy opcji 6-przebiegowej pod-
czas drukowania pliku testowego zuzy-
cia atramentu. Natomiast drukarka Océ
Colorado 1640 zuzyta 14.53 ml. drukujac
ten sam plik. W ujeciu procentowym
urzgdzenie Océ zuzyto odpowiednio
48.84% oraz 44.22% mniej atramentu w
porédwnaniu do dwdéch scenariuszy dru-
ku testowego zrealizowanych przez HP.

W przypadku wydruku pliku testowego
baneru drukarka Roland SOLJET EJ-640
zuzyta srednio 22.19 ml. atramentu przy
generycznej opcji 10- przebiegowej, na-
tomiast system drukujgcy Océ Colorado
1640 zuzyt 12.49 ml. atramentu druku-
jgc ten sam plik z ustawiong jakoscig
produkcyjna. W ujeciu procentowym
urzadzenie Océ zuzyto 43.71% mniej
atramentu niz Roland EJ-640.

Ostatnie poréwnanie dotyczy drukarki
HP Latex 570, ktéra drukujgc testowy
plik baneru zuzyta srednio 22.60 ml.
atramentu przy ustawieniu 6-
przebiegowym i 19.71 ml. przy ustawie-
niu 4-przebiegowym. Drukarka Océ Co-
lorado 1640, realizujgc druk tego same-
go pliku testowego zuzyta 12.49 ml.
atramentu. W ujeciu procentowym
urzadzenie Océ zuzyto odpowiednio
44.73% oraz 36.63% mniej atramentu,
wzgledem dwadch scenariuszy testowych
przeprowadzonych na drukarce HP.
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